PILANKA spol.s r.o.

Nastroje na obrabanie dreva a kovov






PILANKA,spol. s r.o Vam ponuka nastroje

Na obrabanie kovov Na obrabanie dreva
- s vymenitelnymi SK - s pripajkovanym SK
- s hapajkovanymi SK - s vymenitelnym SK

- Specialne nastroje - Specialne nastroje




PILANKA,spol s r.o.

Nastroje na obrabanie kovov

- standardné nastroje
- nastroje na sustruzenie s VD
- nastroje na frézovanie s VD
- nastroje na vrtanie s VD
- nastroje pajkovaneé

- Specialne nastroje '

- so vsetkymi sposobmi obrabania




PILANKA,spol. r.o.

Specialne nastroje

- nastroj

- nastroj

- nastroj

- nastroje podla vasej poziadavky
- nastroje zdruzujuce operacie

e Setriace vase naklady
e na vase dosticky a ND

e oznacené podla zakaznika



PILANKA,spol.s r.o

Postup , ako zadat poziadavku na vyrobu
specialneho nastroja

- Poskodeny nastroj - vzorka
- Vykres pozadované operacie
- Nakres rukou

- Katalogovy list




PILANKA,spol.s r.o.

Ponuka Specialného nastroja
- Ponuka do 48 hod. od poziadavky
- Nakres pozadovaného Specialného nastroja

- Cena a termin vyroby od objednania alebo
vyjasnenia technickych specifikacii.




PILANKA,spol. s r.o.

Renovacia starsich nastrojov,, NAREX

- Oznacenie nastrojov :
- 22 2462.32 D160 mm
- 160C10R-W75SN12N




PILANKA,spol. s r.o.

Sluzby pre zakaznikov - vyuzitie volnych kapacit

- Kalenie + popustanie, zihanie a cementovanie
e cernenie oxydacny rozmer kosa 650x650x200 mm
e znacenie vyrobkov laserom - Laserdiode LD20-C MediCom
e vyvazovanie vyrobkov VTB 15-M CEMB
otieskavanie stlacenym vzduchom

hlboké vrtanie do max. dizky 400 mm




Strojné a technologicke vybavenie,
konstrukcné moznosti a vyrobné technologie




Sustruzenie obrobkov:
Max. rozmery obrobkov: @ 550-1500 mm

CNC stroje (vyber):
- Mazak SQT 250 MSY
- Mazak NEXUS QTN 200
- Mazak NEXUS 350-1I M
- Kovosvit SPT 32 NC

Konvencné stroje (vyber):
- SURG63
- SUI40
- SV18
- SM16




Frézovanie obrobkov :

Max. rozmery obrobkov : 1400x480x500 mm
CNC stroje (vyber):

- Hermle C30

- Hermle C40

- Mazak VARIAXIS 500-5X (HSK 63)

- Mazak VARIAXIS 500-5X (SK 40)

- Cincinnati Milacron SABRE 750

- Deckel-Maho DMU 60P

- Mazak INTEGREX 200

- Mazak INTEGREX 100

Konvencné stroje (vyber):
- Tos FGSV 50
- FSS400E
- FSS315E




Brusenie obrobkov :
e Na gulato:

Max. rozmery obrobkov : @ 400-800 mm
CNC stroje: ~
- Junker SILVER EJ29
Konvencné stroje (vyber):
- BDU 250
- 2UD

* Rovinne:

Max. rozmery obrobkov: 800x400x400 mm
- BPV 320A
- BRH 40

e Tvarové:

CNC stroje:
- Walter HELITRONIC POWER




Hlboké vrtanie :

- Specialny stroj vlastnej vyroby
- Dvojvretenové prevedenie

- Pripravkové upinanie

- MozZnost’ vrtania mimo osi

Priemery vrtania : od D2 do D10 mm
Max. dI'zZka vrtania: 400 mm (podl'a ¢ vrtaku)

Napr. D 2 mm doporucena hl'bka vrtania 80 mm
D 5 mm doporu¢ena hI'bka vrtania 200 mm

D 8 mm doporu¢ena hI'bka vrtania 320 mm




Tepelné spracovanie — zariadenie :

e Kaliaca linka ELTERMA (IPSEN)

Teplota: max. 950 °C, ochranna atmosféra
Rozmery kosSa: 750x450x350 mm Max. hmotnost: 100 kg

Zuslachtovanie

Cementovanie

Kalenie a popustanie (nastrojovej ocele)

Pec HV60.15

Teplota: max. 850 °C
Rozmery kosSa: 1700x1000x400 mm Max. hmotnost: 1500 kg

- Zihanie

Pozn: Pre vicsie rozmery a vyssie teploty je zabezpecend externa kooperacia vo vakuovych
peciach — specidlne objednadvky po vzajomnej dohode.




Povrchové upravy

e Otrieskavanie
- Ocelovd drt 0,3 mm

e Otrieskavanie tlakovym vzduchom
- Korund

 Cierfacia linka (¢iernenie ocele)
- Ciernenie oxydacné
- rozmery nadrze 650x650x150

Dalsie povrchové Upravy zabezpecované externou kooperaciou:

e Nitridacia pulzna iontova

- Standardné do hl. 0,3-0,4 mm
e Nitridacia plynova

- Standardne do hl. 0,2 - 0,3 mm

e Chemické niklovanie
- vrstva 0,005-0,007 mm




Oznacovanie laserom: ;@
Zariadenie: Laserdiode LD20-C MediCom

Al Eirva il

- rozmery oznacovaného pola: 100x100
- moznost oznacenia na valc. plochu (max. 160mm) — pridavna rotacna os

Gravirovanie :

Zariadenie: CNC stroj + gravirovacia fréza

Max. rozmer: podla prac. rozsahu CNC stroja




Konstrukcne moznosti a rozsah nastrojov




Stopkové frézy:

Rozsah rez. priemerov: ¢ 8 + 100 mm

Typy upinania VBD: - Srubkom (8)

Upinacie stopky:

- upinanie pakou (upinaci element)
- klinom s dif. Srubom (W, F)
- upinkou (C)

valcova DIN 1835A (DIN 6535HB) — 96 + 63 mm
valcova DIN 1835B (weldon, B+D) — 96 +~ 63 mm
valcova DIN 1835E (whistle notch) — 96 + 32 mm
strmy kuzel DIN 69871 (prov. A1 B) — SK30 + SK60
strmy kuZel DIN 2080 (CSN 22 0432) — SK30 + SK60
morse kuzel (DIN 228 A a B) - MKO0 +~ MK6

modular M8/e8,2(8,5) + M16/a17

stopka HSK-A a HSK-C — 32 + 100 — len z polotovaru
stopka VDI DIN 10889 (DIN 69880) - 616 ~ 50 mm — z polotovaru
stopka Capto — C3 + C8 — len z polotovaru




Nastrcéné frézy:

Rozsah rez. priemerov : ¢ 40 ~ 630 mm

Typy upinania VBD: - Srubkom (S)
- upinacia paka (upinaci prvok)
- klinom s dif. Sraibom (W, F)
- upinkou (C)
Upinacia dutina: podl'a DIN 8030 - @16 + 100 mm a DIN 138




Kotucové frézy :

Rozsah rez. priemerov: ¢ 63 + 630 mm

Rozsah Sirok : od 4 mm -
Typy upinania VBD: - Srabkom (S)
- upinacia paka (upinaci prvok)
- klinom s dif. Sribom
Upinacia dutina: dle DIN 138 - 16 + 100 mm




Vrtaky s VD (vrtanie do plna):

Rozsah rez. priemerov: ¢ 8 + 70 mm ( kop.vrtdky 130 mm)
DI'Zky vrtakov : do 5D (dlhsie podl'ad typu konstrukcie)

Typy upinania VBD: - Srubkou (+kazeta)
Upinacie stopky:

« valcova DIN 1835A (DIN 6535HB) — g6 ~ 63 mm

* valcova DIN 1835B (weldon, B+D) — g6 ~ 63 mm

« valcova DIN 1835E (whistle notch) — g6 +~ 32 mm

* morse kuzel (DIN 228 A a B) - MK0 +~ MK6

» stopka HSK-A a HSK-C — 32 + 100

» stopka VDI DIN 10889 (DIN 69880) - 216 ~ 50 mm

» stopka Capto— C3 +(C8




Ostatné rota¢né nastroje:
* zahlbniky

* rozSirovacie nastroje (vrtacie)

* integrovan¢ nastroje (kombinovang)
e atd.




Sustruznické noze:
Typy upinania VBD: - Srubkou (S)

- upinacia paka (P)

upinaci ¢ap + upinka (M)

upinkou (C)
spec. (X)

VonkajsSie noze:
Velkost drziaka: 8x8 mm <+ 100x100 mm
DlZka noza: az 1000 mm

Vnutorné noze
Velkost drziaka : ¢8 mm = @100 mm
DIZka noza: az 1000 mm




Sustruznicke drziaky pre vvmenitelné kazety:

Typy drziakov :

- karuselové drziaky + karuselové hlavice

- drziaky kaziet + kazety

Pouzitie pro vonkajsie obrabanie — hrubovacie operacie
Velkost drziaka : 40x50 +~ 80x80mm

- Drziaky nastavitelnych hlavic + nastavitelné hlavice

Pouzitie pre vnutorné obrabanie — hrubovacie operacie
Velkost drziaka : 832 mm + 60 mm




Upinacie trny, redukcie, modularne nastavce a adaptéry:

Upinacie stopky a dutiny:

e valcova DIN 1835A (DIN 6535HB) — 6 ~ 63 mm

e valcova DIN 1835B (weldon, B+D) — ¢6 +~ 63 mm

e valcova DIN 1835E (whistle notch) — @6 + 32 mm
e strmy kuzel DIN 69871 (prov. A i B) — SK30 + SK60
e strmy kuZel DIN 2080 (CSN 22 0432) — SK30 + SK60
e morse kuzel (DIN 228 A a B) — MKO + MK6

*  modular M8/98,2(8,5) -~ M16/¢17

 DIN 138 (pero-drazka, undseci kameny)

e DIN 8030

* stopka HSK-A a HSK-C — 32 + 100 — pouze stopka
e stopka VDI DIN 10889 (DIN 69880) - 16 ~ 50 mm
* stopka Capto — C3 +~ C8 — pouze stopka

VyvaZovanie podla poZiadavky (G6,3 ; n=5000 ot./min.)




Specialne pripravky a zariadenia:

- Specialne suporty

- drziaky hoblovacich kaziet

Nastroje na obrabanie dreva a plastov




Priklady specialnych nastrojov :

Spec. ndstroje pre opracovavanie odliatkov
(TRW — Autobrzdy)




Priklady specidlnych nastrojov:

Spec. sada fréz NS-0174
(Baildonit)




Priklady specialnych nastrojov:

Spec. zahlbnik @27/@80- BT40
(CKD — Secheron)




Priklady specidlnych nastrojov:

Nastavovaci vrtact
nastroj



Priklady specidlnych nastrojov:

Spec. zostava pre opracovavanie trubiek
(HORO GmbH)




Priklady specialnych nastrojov:

Spec. tvarovd fréza
(Irigon Tools)




Priklady specialnych nastrojov:

Spec. zahlbnik pre vstreky motorov
(Tedom s.r.0)




Poprad

Kontakt f

Uralska 2578/14
05801 Poprad

Tel.: + 421527783271
Fax.: +421 52 7882782
GSM: +421 917 980 505
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